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DIN 212 B/D e

Maschinen-Reibahlen mit Zylinderschaft aus HSS-Co
in 1/100 Abstufung
Machine chucking reamers with straight shank, made of HSS-Co

-55mm +0,004

centesimal
Herstellungstoleranzen
Reamer tolerances

_ _ 4 0
CHemm— Z’??iigﬂ >55mm 40,005
| o 0
! h \
Form / Form B/D Form / Form B/D
Schneiden Schneiden
Typ / Type 7-8° Typ / Type 7-8°
LH LH
Schneidrichtung % Schneidrichtung ‘%
Cutting direction Cutting direction
Schneidstoff Schneidstoff
Material Material
0 Lo, 4 Lo 0 Lo, d 2220
mm mm mm h Cutting lips (¥ mm mm mm h9 Cutting lips Cc
0,95-0,96 37 5 - 3 ° 10,61-11,20 142 4 10,0 6 °
0,97 - 1,00 37 5 - 3 ® 11,21-11,80 142 41 10,0 6 ()
1,01-1,32 40 7 - 3 ® 11,81-12,02 151 A 10,0 6 )
1,33-1,39 40 8 - 3 ® 12,03-12,40 151 A 10,0 6 [}
1,40 - 1,49 40 8 - 3 ° 12,41-12,50 151 A 10,0 6 °
1,50 40 8 - 3 ® 12,51-12,60 151 A 10,0 6 ()
1,51-1,70 43 9 - 3 ® 12,61-12,70 151 A 10,0 6 )
1,71-1,90 46 10 - 3 ® 12,71-12,80 151 A 10,0 6 [}
1,91-1,99 49 1 - 3 ° 12,81-13,00 151 A 10,0 6 °
2,00 - 2,09 49 1 - 3 ® 13,01-13,20 151 A 10,0 6 [}
2,10-2,12 49 1 - 3 ® 13,21-14,00 160 47 12,5 8 )
2,13-2,36 53 12 - 3 ® 14,01-15,00 162 50 12,5 8 [}
2,37 - 2,49 57 14 - 3 ° 15,01-16,00 170 52 12,5 8 o
2,50 - 2,59 57 14 - 5 ® 16,01-16,10 175 54 14,0 8 °
2,60 - 2,65 57 14 - 5 °
2,66 -2,99 61 15 - 5 °
3,00 61 15 - 5 °
3,01 - 3,09 65 16 - 5 °
3,10 - 3,35 65 16 - 5 °
3,36 - 3,49 70 18 - 5 ()
3,50 - 3,59 70 18 - 5 ®
3,60 - 3,75 70 18 - 5 °
3,76 - 3,81 75 19 4,0 5 °
3,82-3,99 75 19 4,0 5 ()
4,00 - 4,20 75 19 4,0 6 ®
4,21 - 4,25 75 19 4,0 6 °
4,26 - 4,75 80 21 4,5 6 °
4,76 - 5,20 86 23 5,0 6 ()
5,21-5,30 86 23 5,0 6 ®
5,31 - 6,00 93 26 56 6 °
6,01-6,11 101 28 6,3 6 °
6,12 - 6,70 101 28 6,3 6 ()
6,71 - 7,50 109 31 7.1 6 ®
7,51 - 8,20 117 33 8,0 6 °
8,21 - 8,50 17 33 8,0 6 °
8,51 - 9,50 125 36 9,0 6 °
9,51 -10,20 133 38 10,0 6 Y
10,21-10,60 133 38 10,0 6 ()
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