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DIN 374 D

Maschinen-Gewindebohrer mit Uberlaufschaft
fiir Metrisches ISO-Feingewinde nach DIN 13
Machine taps with reduced shank

for ISO metric fine thread as per DIN 13
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Typ/Type é N N N 15° N 15°
%t:rr:r?cze 6H 6H 6H 6H 6H
éﬂgg‘f’:r“f c/) r‘i?'/‘g,\fg_hé Chreads C/25-3  C/25-3 | C/25-3  C/25-3 | C[2,5-3
Schneidrichtung v? ‘1> v1> ¢ v?
Cutting direction

Schneidstoff/Material

@ mm Ste?gung Kemlo_chﬂ l'1 I_z MAX |_3 dz""“ a 6726 6726 6726 6664 6664

Pitch  Tapdild mm mm mm  h9 h12 TN TC TN

MF 22 1,50 20,50 125 25 25 180 145 ° ° ° ) )
MF 22 2,00 20,00 140 34 25 180 145 ° ° )
MF 24 1,00 23,00 140 28 28 180 145 ) ° ° -
MF 24 1,50 22,50 140 28 28 180 145 ° ) ° ) )
MF 24 2,00 22,00 140 28 28 180 145 ) ° ° . =
MF 26 1,50 24,50 140 28 28 180 145 ° ° ° ° )
MF 27 1,50 25,50 140 28 28 200 160 ° ) ° ) )
MF 27 2,00 25,00 140 28 28 200 160 ° ) ° ) )
MF 28 1,50 26,50 140 28 28 200 160 ° ° ° ) )
MF 30 1,00 29,00 150 28 28 220 180 ° ° ° B, B}
MF 30 1,50 28,50 150 28 28 220 180 ° ) ° ) )
MF 30 2,00 28,00 150 28 28 220 180 ° ) ° ) )
MF 32 1,50 30,50 150 28 - 20 180 ° ° ° . =
MF 33 1,50 31,50 160 30 - 250 200 ° ° ° - -
MF 34 1,50 32,50 170 30 - 280 220 ) ° ° - -
MF 35 1,50 33,50 170 30 - 280 220 ) ° ° -
MF 36 1,50 34,50 170 30 - 280 220 ) ° ° . =
MF 38 1,50 36,50 170 30 - 280 220 ) ° ° - -
MF 40 1,50 38,50 170 30 - 320 240 ) ° ° - -
ME 42 1,50 40,50 170 30 - 320 240 ) ° ° - -
MF 45 1,50 43,50 180 32 - 360 290 ) ° ° = =
MF 48 1,50 46,50 190 32 - 360 290 ° ° ° - -
MF 50 1,50 48,50 190 32 - 360 290 ) ° ° - -
MF 52 1,50 50,50 190 32 - 400 320 ) ° ° - -

N: Herkommliche Anwendung N 15°: 15° Rechtsdrall
universal application right hand helix

*  Diese Gewinde sind im Metrischen ISO-Gewinde nicht enthalten / These
sizes are not ISO standard.

@ Standardartikel / Items available ex stock
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