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MULTI CTM D

27° RECHTSDRALL / RIGHT HAND HELIX 27°

Gewindefraser mit Senkfase, mit Zylinderschaft und innerer Kiihlmittelzufuhr,

aus Vollhartmetall fiir Metrisches ISO - Feingewinde nach DIN 13

Solid carbide thread milling cutters with chamfer, with straight shank and internal cooling,
for ISO metric coarse thread as per DIN 13

Fiir Innegewinde

For internal threads 5
’ Axialer Kiihlmittelaustritt
MF A )
a Axial internal cooling
60°
e/

15xd, 1,5xd,

Typ / Type Multi CTM | Multi CTM

Schneidstoff/Material VHM VHM
@ mm Steigung  Kernloch [} L L L od, 0 d,mm 0 ds 7 7042 7042

Pitch Tap drill @ mm mm mm (nominal) hé TF

MF 4 0,50 33 48 7,25 36 3,00 6 42 3 ° °
MF 5 0,50 42 54 8,75 36 3,80 6 53 3 ° °
MF 6 0,50 5,0 62 9,75 36 4,50 8 63 3 ° °
MF 6 0,75 5.0 62 10,13 36 4,50 8 63 3 ° )
MF 8 0,50 68 74 12,75 40 5,95 10 84 3 ° °
MF 8 0,75 68 74 13,13 40 5,95 10 84 3 ° )
MF 8 1,00 68 74 13,50 40 5,95 10 8.4 3 ° °
MF 10 1,00 85 80 16,50 45 7,95 12 105 4 ° )
MF 10 1,25 85 80 16,90 45 7,95 12 105 4 ° °
MF 12 1,00 10,2 90 19,50 45 9,95 14 12,6 4 ° )
MF 12 1,50 10,2 90 20,25 45 9,95 14 12,6 4 ° °
MF 14 1,50 12,0 102 23,25 48 10,80 16 14,7 4 ° )
MF 16 1,50 14,0 102 26,25 48 12,80 18 16,8 4 ° °

@ Standardartikel / Items available ex stock
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