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MULTI TM 

Gewindefräser mit Einheitsschaft nach DIN 6535 HB und innerer Kühlmittelzufuhr aus Vollhartmetall, 
für Whitworth-Rohrgewinde DIN – ISO 228
Thread milling cutters with unified shankacc. to DIN 6535 HB and internal cooling
made of solid carbide, for British standard pipe thread DIN – ISO 228

Für Innen- und Außengewinde
For internal and external threads

■ Auslaufender Artikel / discontinued items
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Multi TMMulti TM

Axialer Kühlmittelaustritt
Axial internal cooling
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