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MULTITM DK

15° RECHTSDRALL / RIGHT HAND HELIX 15°

Gewindefraser mit Zylinderschaft und innerer Kiihlmittelzufuhr, aus Vollhartmetall fiir NPTF
Gewinde ANSI B 1.20.3 Kegel 1: 16

Solid carbide thread milling cutters with straight shank and internal cooling,

for dryseal American standard taper pipe thread ANSI B 1.20.3 - taper 1: 16

Fiir Innegewinde
For internal threads
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Typ / Type MultiTM | Multi TM
Schneidstoff/Material VHM VHM
B Gg/‘] " Steigung  Kernloch ] L L od, d, 7 7032 7032
Tpi Pitch Tap drill @ mm mm (nominal) mm TF
NPTF  1/2+3/4 14,0 1,81 18- 23 90 19,05 145 16 5 ° °
NPTF 17+ 2" 15 2,21 29 -56 90 23,19 18,5 20 5 ° °

Um groBere Profiliiberfrasungen zu vermeiden, darf der Fraser-@ fiir Feingewinde nicht gréBer als 2/3 des zu frasenden Gewinde-@ sein.
To avoid too deeply milled profiles, the thread mill @ must not exceed 2/3 of the @ of thread to be milled.

@ Standardartikel / ltems available ex stock
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