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МАШИННЫЕ РАЗВЕРТКИ 

С ДИАМЕТРАЛЬНЫМ ШАГОМ 0,01 мм
п

Р
И

М
Е

Р Требуемый номинальный диаметр и поле допуска отверстия: 4,25 F8 мм.

Решение: 1. Выберите строку таблицы с соответствующим диапазоном диаметров: 3 – 6.

 2. В соответствии с полем допуска отверстия F8 выберите величину добавки 

  к номинальному диаметру отверстия: + 0,02.

 3. Определите диаметр развертки: 4,25 мм + 0,02 мм = 4,27 мм.

Примечание

 Таблица предназначена для выбора машинных разверток из ряда диаметров с шагом 0,01 мм.
 Приведенные в таблице числовые данные рассчитаны с учетом предельных отклонений диаметра разверток:

  - при диаметре до 5,5 мм:        мм,

  - при диаметре более 5,5 мм:        мм.

Определение диаметра развертки в соответствии 

с номинальным диаметром и полем допуска отверстия

Диапазон 
диаметров, мм

 A9 A11 B8 B9 B10 B11 C8 C9 C10 C11 D7 D8 D9 D10 D11

Добавки к номинальному диаметру отверстия для определения диаметра развертки 

в соответствии с полем допуска отверстия, мм

 1 – 3 + 0,28 + 0,31 – + 0,15 + 0,17 + 0,18 – + 0,07 + 0,09 + 0,10 – – + 0,03 + 0,05 + 0,06

 3 – 6 + 0,29 + 0,32 + 0,15 + 0,16 + 0,17 + 0,19 + 0,08 + 0,09 + 0,10 + 0,12 – + 0,04 + 0,05 + 0,06 + 0,08 

 6 – 10 + 0,30 + 0,35 + 0,16 + 0,17 + 0,19 + 0,22 + 0,09 + 0,10 + 0,12 + 0,15 – + 0,05 + 0,06 + 0,08 + 0,11

 10 – 18 + 0,32 + 0,37 + 0,16 + 0,18 + 0,20 + 0,23 + 0,11 + 0,12 + 0,14 + 0,18 + 0,06 + 0,06 + 0,08 + 0,10 + 0,13

  E7 E8 E9 F7 F8 F9 F10 G6 G7 H6 H7 H8 H9 H10 H11

 1 – 3 – + 0,02 + 0,03 + 0,01 + 0,01 + 0,02 – – – – – – + 0,01 + 0,03 + 0,04

 3 – 6 – + 0,03 + 0,04 – + 0,02 + 0,03 + 0,04 – + 0,01 – – + 0,01 + 0,02 + 0,03 + 0,05

 6 – 10 + 0,03 + 0,03 + 0,05 + 0,02 + 0,02 + 0,03 + 0,05 – + 0,01 – – + 0,01 + 0,02 + 0,04 + 0,07

 10 – 18 + 0,04 + 0,04 + 0,06 + 0,02 + 0,03 + 0,04 + 0,07 + 0,01 – – + 0,01 + 0,01 + 0,03 + 0,05 + 0,08

  H12 H13 J6 J7 J8 JS6 JS7 JS8 JS9 K7 K8 M6 M7 M8 N6

 1 – 3 + 0,08 + 0,11 – – – – – + 0,00 + 0,00 – – 0,01 – – – –

 3 – 6 + 0,09 + 0,14 – + 0,00 + 0,00 – + 0,00 + 0,00 + 0,00 – – – – – 0,01 –

 6 – 10 + 0,12 + 0,18 – + 0,00 + 0,00 – + 0,00 + 0,00 + 0,00 – – 0,01 – 0,01 – 0,01 – 0,01 –

 10 – 18 + 0,14 + 0,22 – + 0,00 + 0,00 – + 0,00 + 0,00 + 0,00 – – 0,01 – 0,01 – 0,01 – 0,01 –

  N7 N8 N9 N10 N11 P6 P7 R6 R7 S6 S7 U6 U7 U10 Z10

 1 – 3 – 0,01 – 0,01 – 0,02 – 0,02 – 0,02 – – – – – – 0,02 – – – – 0,04

 3 – 6 – 0,01 – 0,01 – 0,01 – 0,02 – 0,02 – – – – 0,02 – – – – 0,03 – 0,04 – 0,05

 6 – 10 – – 0,02 – 0,01 – 0,02 – 0,02 – – 0,02 – – 0,02 – – 0,03 – – 0,03 – 0,05 – 0,06

 10 – 18 – 0,01 – 0,02 – 0,02 – 0,02 – 0,03 – – 0,02 – – 0,03 – – 0,03 – – – 0,05 – 0,07
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