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Frese frontali per leghe leggere, serie corta

Schaftfraser kurz, 3-Schneiden = W
=@

Tipo W, = 40° elica, Typ W, = 40° Drallwinkel, ] DIN 845K
/ 24° angolo di spoglia, 24° Spanwinkel, o
’ ¢ con codolo conico morse mit morsekegelshaft nach ' HSS'C05
. secondo DIN 228/1 DIN 228/1
A /1 HSS-Co5
=z HSS-Co5
. . . . . 1 TiN
End mills, 3-fluted, short series Fraises deux tailles, 3 dents, série courte o3 455-Cos
Type W, helix angle = 40° rake angle 24°, Type W, angle d’'helice = 40°, angle de | . TiCN
- with morse taper shank acc. DIN 228/1 coupe 24°, avec queue cone morse DIN 228/1 H
F

Cat. Nr. - Kat. Nr. - Cat. no. - No. de cat.

gd1 l, I M F z m w , m ,
K]U I i i
10 22 92 1 M 6 3 . . .
1 22 92 1 M 6 3 . . .
12 2% 96 1 M 6 3 . . .
13 26 96 1 M 6 3 . . .
14 26 11 2 M 10 3 . . .
15 26 11 2 M 10 3 . . .
16 32 117 2 M 10 3 . . .
17 32 117 2 M 10 3 . . .
18 32 117 2 M 10 3 . . .
19 32 117 2 M 10 3 . . .
20 38 123 2 M 10 3 . . .
21 38 123 2 M 10 3 . . .
2 38 123 2 M 10 3 . . .
23 38 123 2 M 10 3 . . .
24 45 147 3 M 12 3 . . .
25 45 147 3 M 12 4 . . .
26 45 147 3 M 12 4 . . .
21 45 147 3 M 12 4 . . .
28 45 147 3 M 12 4 . . .
29 45 147 3 M 12 4 . . .
30 45 147 3 M 12 4 . . .
32* 53 201 4 M 16 4 . . .
34* 53 201 4 M 16 4 . . .
35+ 53 201 4 M 16 4 . . .
36* 53 201 4 M 16 4 . . .
38* 63 211 4 M 16 4 . . .
40* 63 211 4 M 16 4 . . .
46* 63 211 4 M 16 5 . . .

e Utensile disponibile a magazzino - Tool in stock - Werkzeug vorratig ab lager - Outil disponible a stock
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